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Con la participacidon de mas de 1.700 colaboradores:

Minera Centinela realiza histdrica mantencion
a las instalaciones de su linea de sulfuros

e Tras una planificacion de varios meses, los trabajos de mantenimiento mayor de Centinela,
implicaron mas de 5 mil actividades y una detencién de 6 dias de las operaciones de la linea
de sulfuros, con excepcidn de la extraccidn de material en los yacimientos.

e “Estamos sumamente conformes con el éxito del proceso, ya que las labores se realizaron
cumpliendo lo definido en el plan y desde el punto de vista de la seguridad, tuvimos un muy
buen resultado, con cero accidentes con tiempo perdido (CTP) y con sélo 7 incidentes sin
tiempo perdido (STP). Esto es un buen indicador considerando que tuvimos del orden de
1.700 personas trabajando”, precisé Andrés Hevia, Gerente General de la Compaiiia.

Antofagasta 9 de marzo de 2017

La participacién de mas de 1.700 trabajadores de distintas empresas colaboradoras, marco el
mantenimiento programado de la planta concentradora y Muelle de embarque de Minera
Centinela, efectuado entre el 1y el 6 de marzo pasado.

Con el foco puesto en la seguridad como eje principal de las acciones, se detuvieron durante 6 dias
las operaciones de toda la linea de sulfuros de la Compaiiia, con excepcién de la extraccion de
material en los yacimientos.

“Este tipo de mantenciones son un eslabdn fundamental para el logro de los objetivos de cualquier
compaiia minera. En términos de los resultados obtenidos en esta ocasion por Minera Centinela,
estamos sumamente conformes con el éxito del proceso ya que las labores se realizaron cumpliendo
lo planificado y desde el punto de vista de la seguridad, tuvimos un muy buen resultado, con cero
accidentes con tiempo perdido (CTP) y con sdlo 7 incidentes sin tiempo perdido (STP), lo que es un
buen indicador considerando que tuvimos del orden de 1.700 personas trabajando”, precisé Andrés
Hevia, Gerente General de la Compaifiia.

Un precedente para la industria

El desarrollo de la denominada “parada de planta” -la de mayor envergadura planificada para este
afio 2017 en Minera Centinela- consideré mas de 5 mil actividades, encabezadas por el recambio
total de la correa Overland, cinta que traslada hacia la concentradora el mineral de cobre que se
extrae desde el rajo Esperanza.

Se trata del primer recambio total de la correa desde el inicio de las operaciones, una tarea que
implicé una planificacidon de varios meses. La instalacidon de esta nueva cinta, de 7 kilémetros de
largo (ida y vuelta), permitira evitar fallas operacionales al disminuir la cantidad de empalmes de la
correa de 32 a 15.
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Como destacd el Gerente General de la compaiia “el recambio de la correa es un hito tremendo
para Centinela e incluso, me atreveria a decir, que marca un precedente para varias operaciones
mineras de Chile, desde el punto de vista del tiempo que nos tomd y de los resultados de seguridad
obtenidos”.

El proceso de mantenimiento considerd varias otras tareas “criticas” o de alta complejidad, como el
cambio de revestimiento y la reparacion del motor eléctrico del molino SAG. Ademas de las labores
para mitigar el desgaste en la canaleta de relaves y la reparacion en una de las lineas del
concentraducto. Este ultimo corresponde a una tuberia de cerca de 145 kildmetros de largo por la
gue se traslada el concentrado de cobre desde la faena principal, en la comuna de Sierra Gorda,
hasta el Muelle de embarque, ubicado en las cercanias de la caleta de Michilla en la comuna de
Mejillones.
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