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En su planta de Chancado

Antucoya puso en marcha innovador sistema de control de polvo que reduce en un 40% las emisiones de material particulado

· El colector captura hasta 9 toneladas de polvo por hora, reforzando la protección de la salud de quienes trabajan en el área y permite controlar mejor los riesgos asociados a visibilidad. La iniciativa quedó operativa en el chancado secundario y será replicada en el primario y terciario.

· “Este colector es una solución ingenieril y estructural a un desafío operacional que entrega beneficios a la salud y seguridad de nuestros trabajadores y trabajadoras, además de aportarnos mayor eficiencia para el logro de los objetivos comunes”, explicó el gerente general de Minera Antucoya, Ivo Fadic.

Antofagasta, 4 de febrero de 2025
________________________________________________________________________________

[bookmark: _Hlk217296483]Minera Antucoya puso en marcha un innovador sistema de control de polvo, que mejora significativamente la calidad del aire para quienes se desempeñan en el chancado secundario y la torre de transferencia del área seca.

Este proyecto comenzó a implementarse a través de fases progresivas y hoy representa un adelanto tecnológico importante que reduce en un 40% las emisiones de material particulado y alcanza una eficiencia de filtrado del 99% de partículas (MP10), impulsando una operación más segura y productiva que pone en el centro a las personas.

Este sistema funciona a través de ‘campanas’ que capturan el polvo y lo transportan por diferentes cañerías mediante un sistema neumático hacia tolvas colectoras desde donde es redirigido a una correa transportadora que lo reintegra al proceso.

Para los equipos que trabajan a diario en el chancado, el impacto se traduce en menor polución, mayor visibilidad y, por lo tanto, un ambiente laboral más seguro. “Representa un avance muy importante que reafirma nuestro compromiso con la salud de las personas y con la continuidad operacional”, destacó Iván Arriagada, Presidente Ejecutivo de Antofagasta Minerals, quien participó de la inauguración interna realizada en faena.

Recuperación de cobre	

La nueva infraestructura captura hasta 9 toneladas de polvo por hora, superando ampliamente la meta considerada en el diseño, que era de 5,5 toneladas, ello permite su reinserción al proceso productivo, contribuyendo a la recuperación del cobre contenido en el material particulado, y aportando valor y eficiencia a la planta.

“Este colector es una solución ingenieril y estructural a un desafío operacional que entrega beneficios a la salud y seguridad de nuestros trabajadores y trabajadoras, además de aportarnos mayor eficiencia para el logro de los objetivos comunes”, explicó el gerente general de Minera Antucoya, Ivo Fadic.

A este sistema de control de polvo se sumarán nuevas etapas de implementación, por ejemplo, se está trabajando en la ingeniería básica para replicar la iniciativa en el área de chancado primario, mientras se avanza en una estrategia para obtener similares resultados en el chancado terciario.

Este proyecto se enmarca en la hoja de ruta de innovación y mejora continua de la organización, orientada a reducir la exposición a riesgos y fortalecer la eficiencia operativa. Así con una operación sustentable y centrada en las personas, Antucoya avanza hacia un modelo minero que consolida su liderazgo en minería de bajas leyes y contribución al desarrollo de la Región de Antofagasta.
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